


















































































Gß/T 1.1 2009 

A.4 

A.5 

GB/T 10112 

GB/T 2987 neq IEC 60027-1: 60027-2: 1972) 

GB 3100 3100 1993 ,eqv ISO 1000:1992) 

GB 3101 3101 1993 ,eqv ISO 31-0:1992) 

GB 

GB/T 13394 13394 1992 , eqv IEC 27-4: 

1985) 

GB/T 14559 neq IEC 27-1 :1992) 

IEC 

A.6 

GB/T 2659 2659 2000 ,eqv ISO 3166-1 :1997) 

GB/T 

GB/T 11617 11617 2000 ,neq ISO 19,51 :1 997) 

ISO 

A.7 

GB/T 7714 7714 2005 ,ISO 690:1987;ISO 690-2:1997 ,NEQ) 

A.8 

GB/T 4457.2 4457. 

ISO 128-22 :1999 , IDT) 

GB/T 4457.4 2002 ,ISO 128-24:1999 ,MOD) 

GB/T 14689 14689 2008 , ISO 5457 :1999 ,MOD) 

GB/T 14690 1993 ,eqv ISO 5455: 1979) 

GB/T 

GB/T 17450 1998 ,idt ISO 128-20 :1996) 

GB/T 

GB/T 

GB/T 17453 2005 , ISO 128-50: 2001, 

IDT) 

GB/T 18686 18686 2002 , idt ISO 128-21: 1997) 

ISO 
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IS0 129(所有部分) 技术制图 尺寸和公差的表示方法

A.9 技术文件编

GB/T 5094(所有部分) 工业系统、装置与设备以及工业产品 结构原则与参照代号[1EC 61346 

(所有部分)J

GB/T 6988(所有部分) 电气技术用文件的编制[IEC 61082(所有部分)J

GB/T 16679 信号与连接线的代号(GB/T 16679 1996 , idt lEC 1175:1993) 

GB/T 17564(所有部分) 电气元器件的标准数据元素类型和相关分类模式[IEC 61360(所有部

分)J

IEC 61355 设施、系统和设备的文件的分类和名称

A.10 图形符号

GB/T 4728(所有部分) 电气简图用图形符号[IEC 60617(所有部分)J

GB/T 5465.2 电气设备用图形符号 第 2 部分:图形符号 (GB/T 5465. 2 2008 , lEC 60417: 

2007 , IDT) 

GB/T 16273(所有部分) 设备用图形符号[1S0 7000J 

GB/T 16900 图形符号表示规则 总则

GB/T 16901. 1 技术文件用图形符号表示规则 第 1 部分 z 基本规则 (GB/T 16901. 1 2008 , 
IS0 81714-1 :1999 , MOD) 

GB/T 16901. 2 图形符号表示规则 产品技术文件用图形符号 第 2 部分:图形符号(包括基准

符号库中的图形符号)的计算机电子文件格式规范及其交换要求 (GB/T 16901. 2 2000 , eqv lEC 

81714-2:1998) 

GB/T 16902. 1 图形符号表示规则 设备用图形符号第 1 部分 z原形符号

GB/T 16902.2 设备用图形符号表示规则 第 2 部分 z 箭头的形式和使用 (GB/T 16902. 2一

2008 , ISO 80416-2: 2001 , MOD) 

GB/T 20063(所有部分) 简图用图形符号[IS014617(所有部分)J

IS0 7000 设备用图形符号 索引和一览表

A. 11 极限、配合和表面特征

GB/T 131 产品几何技术规范 (GPS) 技术产品文件中表面结构的表示法 (GB/T 131 2006 , 
IS0 1302: 2002 , IDT) 

GB/T 157 产品几何量技术规范(GPS) 圆锥的锥度与锥角系列(GB/T 157 2001, eqv IS0 1119: 

1998) 

GB/T 1182 2008 产品几何技术规范(GPS) 几何公差 形状、方向、位置和跳动公差标注

GB/T 1184 形状和位置公差 未注公差值(GB/T 1184 1996 ,eqv IS0 2768-2: 1989) 

GB/T 1800(所有部分) 极限与配合[ISO 286(所有部分)J

GB/T 1801 极限与配合公差带和配合的选择(GB/T 1801 1999 ,eqv IS0 1829: 1975) 

GB/T 1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差(GB/T 1804 2000 , eqv IS0 2768-1: 

1989) 

GB/T 3505 产品几何技术规范 表面结构 轮廓法 表面结构的术语、定义及参数
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(GBjT 3505 2000 ,eqv ISO 4287 :1997) 

GBjT 4096 产品几何量技术规范(GPS) 棱体的角度与斜度系列(GBjT 4096 2001 , eqv ISO 2538: 

1998) 

GBjT 4249 公差原则(GBjT 4249 1996 ,eqv ISO 8015: 1985) 

GBjT 15757 产品几何量技术规范 (GPS) 表面缺陷 术语、定义及参数(GBjT 15757 2002 , 

eqv ISO 8785: 1998) 

GBjT 16671 形状和位置公差 最大实体要求、最小实体要求和可逆要求 (GBjT 16671 1996 , 
eqv ISO 2692: 1996) 

GBjT 18779(所有部分) 产品几何量技术规范(GPS) 工件与测量设备的测量检验[ISO 14253 

(所有部分)J

GBjT 18780(所有部分) 产品几何量技术规范(GPS) 几何要素[ISO 14660(所有部分)J

GBjT 19765 产品几何量技术规范 (GPS) 产品几何量技术规范和检验的标准参考温度

(GBjT 19765一2005 ， ISO 1: 2002 , IDT) 

A.12 优先数

GBjT 321 优先数和优先数系(GBjT 321 2005 ,ISO 3:1973 ,IDT) 

GBjT 2471 电阻器和电容器优先数系 (GBjT 2471 1995 , idt IEC 60063:1963) 

GBjT 2822 标准尺寸

GBjT 19763 优先数和优先数系的应用指南(GBjT 19763 2005 , ISO 17:1973 ,IDT) 

GBjT 19764 优先数和优先数化整值系列的选用指南(GBjT 19764 2005 , ISO 497: 1973 , IDT) 

IEC 指南 103 配合尺寸的指南
• 

A.13 统计方法

GBjT 3358(所有部分) 统计学术语

A.14 环境条件和有关试验

GBjT 20877 电工产品标准中引人环境因素的导则 (GBjT 20877一2007 ， IEC Guide 109: 2003 , 
IDT) 

ISO 554 条件和(或)测试的标准大气 规范

ISO 558 条件和测试标准大气定义

ISO 3205 优先试验温度

ISO 4677-1 条件和测试的大气 相对湿度的确定 第 1 部分 z通风干湿表法

ISO 4677-2 条件和测试的大气 相对湿度的确定 第 2 部分:涡流干湿表法

IEC 指南 106 规定设备性能等级环境条件的指南

A. 15 安全

GBjT 16499 安全出版物的编写及基础安全出版物和多专业共用安全出版物的应用导则

(GBjT 16499 2008 , IEC Guide 104:1997 Ed.3 , NEQ) 
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A.16 电 窑(EMC)

GB/Z 18509 电 容 电磁兼容标准起草导则 (GB/Z 18509 2001 ,neq IEC Guide 107 :1998) 

A.17 符合性和

GB/T 19000 质量管理体系 基础和术语(GB/T 1900.0 2008 , ISO 9000: 2005 , IDT) 

GB/T 19001 质量管理体系 要求(GB/T 19001 2008 , ISO 9001:2008 ,IDT) 

GB/T 19004 质量管理体系 业绩改进指南(GB/T 19004 2000 , idt ISO 9004: 2000) 

GB/T 27050. 1 合格评定 供方的符合性声明 第 1 部分:通用要求 (GB/T 27050. 1 2006 , 
ISO/IEC 17050-1: 2004 , IDT) 

GB/T 27050. 2 合格评定供方的符合性声明 第 2 部分 z支持性文件(GB/T 27050. 2一2006 ，

ISO/IEC 17050-2:2004 , IDT) 

ISO/IEC 指南 23 第三方认证体系标示符合标准的方法

IEC 指南 102 电子元器件 质量评定(鉴定批准和能力批准)用规范结构

A.18 环境

GB/T 24040 环境管理 生命周期评价 原则与框架 (GB/T 24040 2008 , ISO 14040: 2006 , 
IDT) 

GB/T 24044 环境管理 生命周期评价 要求与指南 (GB/T 24044 2008 , ISO 14044: 2006 , 

IDT) 

• 

2 
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附录 B

(资料性附录)

次编号示例

章的编号

也性 范围
般要素 E规范性引用文件

1 

规也性
技术要素

资料性

补充要素

规范性

技术要素

E 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 

附录A(规范性附录) A. 1 
A.2 
A.3 

附录B(资料性附录) B. 1 
B.2 
B.3 

附录C(规范性附录)

6. 1 
6.2 
6.3 
6.4 
6.5 
6.6 
6.7 

13. 1 
13.2 
13.3 
13.4 

L 13.5 

E::::; 

GB/T 1.1 2009 

条的编号

6.4. 1 
6.4.2 
6.4.3 
6.4.4 
6.4.5 
6.4.6 
6.4.7 
6.4.8 
6.4.9 

13. 3. 1 13.3.3.1 

13.3.2 113.3.3. 1. 1 
13.3.3 一寸

B. 1. 2. 1 
B. 1. 2. 2 
B. 1. 2. 3 
B. 1. 2.4 
B. 1. 2. 5 
B. 1. 2. 6 
B. 1. 2. 7 
B. 1. 2. 8 
B. 1. 2. 9 
B. 1. 2. 10 
B. 1. 2. 11 

13. 3. 3. 1. 1. 1 

13. 3. 3. 1. 1. 2 

13. 3. 3. 1. 2 

13. 3. 3. 1. 2. 1 

13. 3. 3. 1. 2. 2 

13.3.3.2 
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附录 C

(规范性附录)

专利

c. 1 专利信息的征
• 

征求意见稿和送审稿的封面显著位置应有如下说明:

"在提交反馈意见时，请将您知道的相关专利连同支持性文件一并附上。"

C.2 尚未识别出涉及专利

如果标准编制过程中没有识别出标准的技术内容涉及专利，标准的前言中应有如下内容:

"请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。"

C.3 已经识别出涉及专利

如果标准编制过程中已经识别出标准的某些技术内容涉及专利，标准的引言中应有如下内容 z

"本文件的发布机构提请注意，声明符合本文件时，可能涉及到... ... [条] ..• ...与……[内容] ......相

关的专利的使用。

本文件的发布机构对于该专利的真实性、有效性和范围元任何立场。

该专利持有人已向本文件的发布机构保证，他愿意向任何申请人在合理且元歧视的条款和条件下，

就专利授权许可进行谈判。该专利持有人的声明已在本文件的发布机构备案。相关信息可以通过以下

联系方式获得:

专利持有人姓名 Zu--.

地址:……

请注意除上述专利外，本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专

利的责任。"
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附录 D

(规范性附录)

标准名称的起

D. 1 标准名称中要素的选择
• 

D. 1. 1 引

如果没有引导要素，主体要素所表示的对象就不明确，则标准名称中应有引导要素。

示例 12

正确 g叉车钩式叉臂词汇

不正确 2 钩式叉臂 词汇

如果主体要素(同补充要素一起)能确切地概括标准所论述的对象，则标准名称中应省略引导要素。

示例 2:

正确: 工业用过

不正确 z化学品 工业用

D. 1.2 主体要素

酸销

锅

标准名称中应有主体要素。

D. 1.3 补充要

容积密度测定

容积密度测定

如果标准只包含主体要素所表示对象的一个或非常少的几个方面，则标准名称中应有补充要素。

如果标准划分为部分，应使用补充要素区分和识别各个部分[每个部分的引导要素(如果有)和主体

要素保持相同]。

示例 1 : 

GB/T 17888. 1 机械安全进入机器和工业设备的固定设施 第 1 部分:进入两级平面之间的固定设施的选择

GB/T 17888. 2 机械安全进入机器和工业设备的固定设施 第 2 部分:工作平台和通道

如果标准包含主体要素所表示对象的几个(但不是全部)方面，则在标准名称的补充要素中应由一

般性的术语(如"规范"或"机械要求和测试方法"等)来表达这些方面，而无须一一列举。

如果标准同时具备以下两个条件，则标准名称中应省略补充要素 z

包含主体要素所表示对象的所有基本方面;

是有关该对象的惟一标准(而且拟继续保持)。

示例 2:

正确 g咖啡研磨机

不正确 z咖啡研磨机 术语、符号、材料、尺寸、机械性能、额定值、试验方法、包装

D.2 避免无意中限制范围

标准名称不应包含可能无意中限制标准范围的细节。然而，如果标准涉及一个特定类型的产品，

应在名称中反映出来。 • 

示f9lJ :航天 1 100 MPa/235 -C级单耳自锁固定螺母
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D.3 措辞

标准名称中表达相同概念的术语应保持一致。

涉及术语的标准名称，只要可能，应使用下述表述方式:如果包含术语的定义，使用" .. . •. .词汇";如

果只给出术语，使用"H·H·术语集"。

标准名称元须描述文件的类型，不应使用"H·H·标准"、"……国家标准"或"……国家标准化指导性

技术文件"等表述形式。

D.4 试验方法标准的英文译名的

涉及试验方法的标准，只要可能其英文译名的表述方式应为 :"TESt method，，或 "Determination 

of …"。应避免以下类似的表述: "Method of testing"、吨ITethod for the determination of …"、 "Test

code for the measurement of …"、 "Test on …"。

• 
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附录 E

(规范性附录)

标准化项目标记

GBjT 1.1 2009 

标准化项目既可指有形的项目(例如:材料或成品) ，也可指元形的项目(例如:过程或系统、试验方

法、字符集，或有关标志和交货的要求)。

在许多场合，用惟一识别某项目的简短的标记来代替对该项目冗长的描述是较为方便的。例如，在

标准、目录、信函、科技文献，或者货物、材料和设备的订单，以及展销物品的赠品中引用某项目时。

本附录描述的标记体系不是商品代码(商品代码是指具有特定用途的类似产品所具有的相同的代

码) ，也不是普通的产品代码，给任何产品赋予产品代码时，均不考虑该产品是否已经被标准化。相反，

标记体系提供了该项目已经标准化的标记样式，因此在信息交流中能方便地对某项目进行快速和简洁

的说明。这里描述的体系只用于国家标准或行业标准，如果国家标准或行业标准与相关国际标准等同，

则给出相应标记不但意味着符合国家标准或行业标准，还意味着符合国际标准。因此，它为声明符合国

家标准、行业标准或国际标准要求的项目的相互理解提供了方便。

标记不能代替标准的全部内容，要全面了解标准的内容，需要阅读有关标准。

特别注意，不必每项标准都含有标记体系，虽然对于产品和材料标准标记体系特别有用。在具体的

标准中是否需要含有标记体系，由相应的标准化技术委员会或有关机构确定。

E.2 适用性

E. 2. 1 每个标准化项目都有若干个特性，与这些特性相关的数值(例如，在试验方法中所用的一摩尔

硫酸济液的体积，或在规范中以毫米计的埋头螺钉公称长度范围)可以是单一的(例如:酸的体积)或者

是多个的(例如 z埋头螺钉的长度范围)。在标准中对每个特性只规定一个数值时，提供标准代号和顺序

号即可，不会发生混淆。当给出多个数值时，需要使用者进行选择。在这种情况下，使用者指明他的

要时，仅仅提供标准代号和顺序号则不够充分，他还有必要对该范围里所需要的一个或几个数值做出

标记。

E. 2. 2 这里描述的标记体系适用于以下各种标准:

a) 提供一种以上选择的标准，该标准中规定的相关特性是开放的。例如，对于规定了任选尺寸和

其他性质的产品标准，可从中选择尺寸和性质;对于包含了产品某种特性的多个测定方法的标

准，可从中选择具体的测定方法;对于列出了若干任选参数的标准，可从中选择具体的参数。

对于产品或材料标准， E. 2. 2c)也适用。

b) 规定术语和符号的标准，在信息交流时可从中选择术语和符号。

c) 产品或材料标准，通过其自身条款或引用其他标准的条款，提供了足够完整的技术要求，保证

符合它的产品或材料适合于其预定用途，并且包括一个或多个任选要求。

注 2 如果标准中产品适用性的规定不够完整，将标记体系用于这类标准，很可能给采购者造成误解。因为许多使用

者只知道标准中"选择"的内容.而误认为标准中也包含了保证适用性的其他特性。

E.2.3 标记体系适用于各种类型的信息交流，包括自动数据处理。
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E.3 标记体系

E. 3. 1 每个标记由"描述段"和"识别段"组成。该体系由图 E.1 表示并在以下作进一步解释。

标记

识别段(见E.6)

描述段(见E:5)
标准代号和顺序号段(见E.6.2) 特性段(见E.6.3)

是多9个字符 建议最多18个字符

图 E. 1 标记体系的构

E. 3. 2 在以下描述的标记体系中，标准代号和顺序号将表示全部要求的特性及其数值，因此只在这些

特性赋予单一数值时，才不致引起混淆;当这些特性赋予多个数值时，应从中选出特性数值并包括在特

性段内。因此对于每个特性只赋予单一数值的标准来说可省略标记中的特性段。

E.4 字符的用法

E.4. 1 标记由字符组成，宇符应是字母、数字、符号和文字。

E. 4. 2 使用字母时，应使用拉丁字母。识别段宜用大写字母。

E. 4. 3 使用数字时，应使用阿拉伯数字。

E. 4. 4 使用符号时，只准许使用连接号付、加号(+)、斜线(/)、逗号( , )和乘号(X) ，在数据自动处理

时，乘号用"X" 。

E. 4. 5 在标记中，为了便于阅读可以插入空格。空格不算字符，在数据自动处理中可以删去，但标准
顺序号前加空格除外。

E.5 描述段

应由标准化技术委员会或有关机构负责给标准化项目指定描述段的内容，描述段应尽可能简短，最

好取自标准的主题分类词(即 ICS 中的主题词) ，这样的描述词最能代表标准化项目。描述段的使用与

否是可选择的，如果使用描述段时应将它放在标准代号和顺序号段之前。

E.6 识到段

E. 6. 1 通则

识别段的构成应能正确无误地指明标准化项目，它由两段字符组成，即:

标准代号和顺序号段，最多由 9 个字符(字母"GB/T"以外最多加 5 个数字)组成;

特性段(字母、数字、符号) ，建议最多由 18 个字符组成。

为了区分标准代号和顺序号段与特性段，应在特性段前加一个连接号。

E. 6. 2 标准代号和顺序号段

E. 6. 2. 1 标准代号和顺序号段应尽量简短，例如，第一个国家标准表示为 GB/T 1 。当记录在机读媒
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体上时，可在标准顺序号前加空格或"0" ，例如，GB/T 1 可表示为"GB/T 1"或"GB/T 00001" 。

E. 6. 2. 2 当标准修订时，如果旧版中包含了标准化项目的标记方法，特别注意在规定新版中的标记时

不能与旧版的任何标记发生混淆。通常这一要求容易满足，因此不需要在标准代号和顺序号段内加入

发布年号。

E. 6. 2. 3 当发布修改单时，也应按 E. 6. 2. 2 的规定对标准化项目标记做相应的调整。

E.6.2.4 如果标准由多个单独发布的部分组成，其相应部分的编号应紧接在连接号之后标在特性

段中。

E.6.3 特

E. 6. 3. 1 特性段也应尽量简短，并由编制该标准的技术委员会或有关机构确定，以尽可能好的结构形
式满足标记的用途。

E.6.3.2 对于某些化学、塑料和橡胶等制品，虽然经过挑选可能其标记项的数量仍然不少。为了给每

个标记项提供一个明确的编码，特性段可进一步细分为几个数据段，每个数据段包含由代码(见 E. 6. 3. 3) 

表示的特定信息。这些数据段之间用分隔符(例如:连接号)隔开。数据段的含义由它们的相对位置决

定。因此，在标注时可能缺省一个或多个数据段，但造成的空位应使用双分隔符标出。

E.6.3.3 最重要的参数应列在首位。不应将文字(例如"羊毛")作为特性段的一部分，因为它需要翻

译 f应使用代码来表示，代码的含义应由标准民阳。

E.6.3.4 在特性段中，应避免使用字母"1"和"0" ，以免与数字"1"和"0"相混。

E.6.3.5 如果规范中要求的数据以最简单的方式列出时，仍需要使用较多的宇符(例如"1 500X1 OOOX 

15 "，只列出了尺寸，还未规定公差，就已包含了 12 个字符) ，则可使用自一个或多个字符的复合代码列

出全部可能的内容(例如:设 1500X1000X15 A;设 500X2000X20=B 等)。

E.6.3.6 如果一种产品涉及几项标准，则选择一项作为主要标准，并在这个标准中规定该产品的标记

规则(特性段的标记组成)。

E.7 示例

E. 7. 1 温度计的标记示例。以符合 GB/T x x x x ，精密测量用，分度为 O. 2 .C ，量程为 58 .Cr~82 .C , 

短柱式内标温度计为例，其标记为 z

温度计 GB/T x x x x-EC-0 , 2-58-82 

标记中各要素的含义如下:

EC 一一短柱式内标温度计;

0 , 2 一一分度为 O. 2 .C ; 
58-82 一一量程为 58 .CrJ 82 .C 。

注 z 因为 GB/T X X X X 中只提到短柱式内标温度计，故标记中字母"EC"能够省略。

E.7.2 多刃刀片的标记示例。以符合 GB/T 2079 的硬质合金(碳化物)可转位多刃刀片为例，其特征

为 z正三角形，有断屑槽，G 级公差(精磨的) ，公称尺寸 16.5 mm，厚度 3.18 mm，刀刃磨后的圆角半径

为 0.8 mm，供左侧和右侧 ÞJJ削，加工对象按 GB/T 2075 规定为 P20 组，其标记为:

多刃刀片 GB/T 2079-TPGN160308-EN-P20 

标记中各要素的含义如下:

T 一一-外形符号(正三角形) ; 

P 一一断屑槽符号(1 1
0

法后角 ) ; 

G 一一公差等级 G(正三角形的高度公差为土0.025 mm，刀片的厚度公差为士0.13 mm); 

N 一一特殊性能符号(N 为没有特殊性能) ; 
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16 一一尺寸符号(正三角形公称尺寸为 16.5 mm); 

03 一一-厚度符号 (3. 18 mm) ; 

08 一一一刀尖圆角特征符号(刀尖圆角半径为 0.8 mm); 

E 一一切削刃状态符号(磨过的切削刃) ; 

N 一一切削方向符号(供左向和右向切削) ; 

P20一一硬质合金应使用范围和用途分组符号(适用于钢、铸钢、带长屑的可锻铸铁〉。

E.7.3 开槽盘头蝶、钉的标记示例。以符合 GB/T 67 的开槽盘头螺钉为例，其特征为:螺纹规格为

M5.公称长度为 20 mm.产品等级为 A.性能等级为 4.8.其标记为:

开槽盘头螺钉 GB/T 67-M5X20-4.8 

该标记涉及 GB/T 67.该标准已确定了开槽盘头螺钉的尺寸，并且通过引用以下一些标准来确定

这些螺钉的其他特性=

a) 普通螺纹的公差标准(GB/T 197).其中引用了其他一些标准:基本尺寸(GB/T 196) 、基本牙

型(GB/T 192)等。假设有关螺钉螺纹的公差等级由 b) 中提到的标准来确定，则用标记中要

素"M5"来确定这些标准中有关被标记螺钉的数据。

b) 螺钉的尺寸和形位公差标准(GB/T 3103. 1).其中分别规定了:公差与配合、形位公差、螺钉螺

纹公差、表面粗糙度等要求。 GB/T 67 规定该螺钉的产品等级只有一种，即 A 级，所以在该标

记中无须再给出产品等级 A。

c) 紧固件的机械性能标准 (GB/T 3098. 1). 其中引用了其他一些标准:金属拉伸试验

CGB/T 228) 、硬度试验(GB/T 230 和 GB/T 231)和冲击试验CGB/T 229)等。该标记中的要

素气 .8"已足够确定相应标准中的有关数据。

虽然提到许多标准，但用相对较短的标记就能完整地确定该螺钉。

E. 7.4 增塑醋酸纤维素的乙醒可洛物含量的测定方法 A 的标记示例:

醋酸纤维素试验方法 GB/T xxxx-A 

E. 8 准化项目标记的采用

E. 8. 1 当国家标准或行业标准等同采用 ISO 标准、 IEC 标准时，应使用国际标准化项目标记。这时，

应将国家标准或行业标准的代号和顺序号插入描述段和 ISO 标准、IEC 标准代号之间，并加分隔符。

示例:

螺钉的 ISO 标准化项目标记是:

"Slotted pan screw ISO 1580-M5 X 20-4 .8" 

如果 GB/T 67 等同采用 ISO 1580.则国家标准化项目标记为 2

"开槽盘头螺钉 GB/T 67-ISO 1580-M5X20-4.8" 

E. 8. 2 如果国家标准或行业标准中的一个特定项目与规定在相应国际标准(国家标准或行业标准与

之不等同)中的项目相同，则允许使用该项目的国际标准化项目标记。

如果一个特定的项目已在国家或行业层面上被标准化，并且该项目与相应的国际标准中的项目相

关但不相同，则我国的标准化项目标记不应包含国际标准代号和顺序号，即不准许使用国际标准化项目

标记。
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附录 F

(规范性附录)

条款表述所用的助动

表 F.l 至表 F.4 给出了条款表述中助动词的使用规则。

表 F.l 所示的助动词应被用于表示声明符合标准需要满足的要求。

表 F. 1 要求

助动词 在特殊情况下使用的等效表述(见 7. 1. 2) 

应 应该

只准许

不应 不得

不准许

不使用"必 作为"应"的替代词。(以避免将某标准的要求和外部的法定责任相混淆)

不使用"不可"代替"不应"表示禁止。

表示直接的指示时(例如涉及试验方法所采取的步骤) .使用祈使句。例如:"开启记录仪f

表 F.2 所示的助动词应被用于表示在几种可能性中推荐特别适合的一种，不提及也不排除其他可

能性，或表示某个行动步骤是首选的但未必是所要求的，或(以否定形式)表示不赞成但也不禁止某种可

能性或行动步骤。

表 F.2 推荐

助动词 在特殊情况下使用的等效表述(见 7. 1. 2) 
, 

宜 推荐

建议

不宜 不推荐

不建议

表 F.3 所示的助动词应被用于表示在标准的界限内所允许的行动步骤。

表 F.3 允许

助动词 在特殊情况下使用的等效表述(见 7. 1. 2)

可 可以

允许

不必 无须

不需要

在这种情况下，不使用"可能"或"不可

在这种情况下，不使用"能"代替"可"。

注 2"可"是标准所表达的许可 .iñî"能"指主、客观原因导致的能力，"可能"则指主、客观原因导致的可能性。
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表 F.4 所示的助动词应被用于陈述由材料的、生理的或某种原因导致的能力或可能性。

F.4 能力和可能性

助动词 在特殊情况下使用的等效表述(见 7. 1. 2) 
• 

够
+ 

不能 不能够

有

不可 没有可能

注 z 见表 F.3 的注。
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附录 G

(资料性附录)

和单位

本资料性附录给出了标准中常用的量和单位。量和单位不属于 GB/T 1 的本部分规定的范围，本

附录只是为标准起草者提供方便。起草标准时，关注有关量和单位国家标准的最新变动情况，有利于使

标准中使用的量和单位准确地符合最新国家标准。以下内容摘自有关国家标准:

a) 小数点符号应为"."。

b) 标准应只使用 1

1) GB 3101 、GB 3102 各部分所给出的单位;

2) GB 3101 给出的可与国际单位制单位并用的我国法定计量单位，例如:分(min) 、[小]时

(h) 、日 (d) 、度 C) 、[角]分。、[角]秒(")、升 (L) 、吨( t) 、电子伏 (eV) 和原子质量单位

(u)等;

3) GB 3102 给出的单位，例如 z 奈培 (Np) 、贝[尔] (B) 、宋 (sone) 、方 (phon) 和倍频程

(oct) 等;

4) 用于电子技术和信息技术的 IEC 60027 中给出的单位，例如:波特(Bd) 、比特 (bit) 、八位

字节( 0) 、字节 (B) 、厄兰 (E) 、哈特莱( Hart) 、信息量自然单位 (nat) 、香农 (Sh) 、乏

(var)等。

c) 不将单位的符号和名称:昆在一起使用。例如 z

写作"千米每小时"或"km/h" ，而不写作"每小时 km"或"千米/小时"。

d) 用阿拉伯数字表示的数值可与单位符号结合，例如"5 m"。避免诸如"五 m"和"5 米"之类的组

合。数值和单位符号之间应空四分之一个汉字的间隙，用于平面角的上标单位符号除外，例

如 :506'7"。然而，最好用十进制表示平面角。

e) 不使用非标准化的缩略语表示单位，例如 "sec" (代替秒的 "s勺， "mins" (代替分的 "min勺，

"hrs气代替小时的"h勺，"cc"(代替立方厘米的"cm3 勺 ， "lit"(代替升的"L勺， "amps"(代替安

培的"A勺，"rpm"(代替转每分的 "r/min勺。

。 不应通过增加下标或其他信息修改标准化的单位符号。例如:

写作"Umax = 500 V" ，而不写作"u -500 Vmax "; 

写作"质量分数为 5%" ，而不写作"5%(m/m)";"体积分数为 7%"，而不写作"7 % (V /V)" 。

(注意， %=0.01 是单位一的百分数单位符号。)

g) 不将信息与单位符号相混。例如 z

写作"含水量 20 mL/蛇"，而不写作"20 mL H2 0/kg"或"20 mL 水/烛"。

h) 不应使用诸如"ppm'''' pphm"和"ppb"之类的缩略语。这些缩略语在不同的语种中含义不同，

可能产生氓淆。它们只代替数字，所以用数字表示则更清楚。例如 z

写作"质量分数为 4.2μg/g"或"质量分数为 4.2XIO-S " ，而不写作"质量分数为 4.2ppm";

写作"相对不确定度为 6.7 X 1。一12"，而不写作"相对不确定度为 6. 7 ppb" 。

i) 单位符号应为正体。量的符号应为斜体。表示数值的符号与表示对应量的符号不应相同。

j) 物理量相除构成的量，其名称中不应包含"单位"一词。例如 z

写作"线质量"，而不写作"每单位长度质量";

写作"体积电荷"，而不写作"每单位体积电荷"。

k) 注意区分物体和描写该物体的量，例如"表面"和"面积"，"物体"和"质量"，"电阻器"和"电阻"，

"线圈"和"电感"。

47 



食品伙伴网http://www.foodmate.net

GB/T 1.1 2009 

48 

1) 两个或更多的物理量不可能相加或相减，除非它们属于相互可比较的同一类量。因此，诸如

230 V士5%这种表示相对误差的方法不符合代数学的基本规则。可用下述表示方法代替 z

"(230士 1 1. 5)V" 

"230 V，具有土5%的相对误差"

以下形式虽然常用，但是并不正确 :(230士 5%)V。

m) 如果需要指定底数，在公式中不写作"log" ，写作"lg" 、 "ln" 、 "lb"或"loga" 。

n) 使用 GB 3102. 11 中推荐的数学标志和符号，例如，是"tan"不是"tg" 。

• 

• 
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(资料性附录〉

标准条文编排示例

GB/T 1.1 2009 

1 范围

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxx 。

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 。

2 范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

xxxxxxx 
xxxxxxx 

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 

xxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxx xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3. 1 

xxx xxxxx 

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 。

3.2 
xxxx xxxxx xxxxxxx 

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxx 。

3.3 

xxxx XXXXX 

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 。

3.4 
xx xxxx 

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 。
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4 标

4. 1 

4.1.1 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

4.1.2 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

X X ll 。

4.2 

‘ XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX: 

4.3 

a) XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX; 

b) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX: 

1) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X; 

2) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5 

}主， XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5. 1 标题

5. 1. 1 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5. 1.2 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

注 1 ， XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

注 2 ， XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX‘XXXXXXXXXX 。

5.2 标题

5.2. 1 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

1) XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXX 。
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XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5.2.2 XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

示例 g

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5.3 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

注 ':XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5.4 

注 2:XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5. 4. 1 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX: 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX; 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX; 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXX 。

5. 4. 2 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 2l XXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXX 。

示例 1g

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

示ØlJ 2: 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

5.5 标

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 
• 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 。

……... ... 

2) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 0 
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附录 I

(规范性附录)

标准格式

因1. 1 至图1. 12 给出了标准不同页面的格式。这些图以推荐性标准作样板，如果是强制性标准则

应将图中标准代号中的"/T" 删去。等同采用国际标准的国家标准或行业标准的编号应符合

GB/T 20000.2的规定。另外，除封面外其他各页只给出了国家标准的格式，行业标准和地方标准的格

式应比照执行。
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单位为毫米

25 o 
<

XXXXXX 
x XX. 

'" <-

由 T ~ 

'" c、通
GBrr xxxxx xxxx 
代替 GB/T XXXXX 

25 

o 
呻

o 
同

标准名称的英文译名
o 
H 

(与国际标准一致性程度的标识〉
』
‘
白
N

, 

xxxx-xx-xx 发布 xxxx-xx-xx 实施

D 
申

o 
'" 

210 

a 填写中国标准文献分类号。

b 国家标准的发布部门按有关规定填写。

图1. 1 国家标准封面格式
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单位为毫米

25 o 
时

ICS XXXXXXX 
x xx. 
备案号: xxxx-x以X

46 

o 
N 

'" e‘· 

αD .f，也- I 

由 T ;;l 

'" 。a
XX/T XXXXX一-XXXX
代替 XX/T xxxxx XXXXI 5 

25 170 

o 
哩，

o 
-‘ 

标准名称的英文译名
o 
H 

h白
N(与国际标准一致性程度的标识)

XXXX-XX-XX 发布 XXXX-XX-XX 实施

c是
咱

吁业标准发布部门，b10

o 
。司

210 

a 填写中国标准文献分类号。

b 行业标准发布部门按有关规定填写。

图I. 2 行业标准封面格式
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单位为毫米

25 o 
'叫

ICS XXXXXXX 
x Xx. 
备案号: xxxx-x以X

'" ..... 

二三 x x x (士也
由T ~ 

'" '" 
DB XX/XXX XXXX 
代替DB XX/XXX一-XXXXI 5 

25 170 

o 
咱

LaN 

xxxx-xx-xx 发布 xxxx-xx-xx 实施

EE 士也方标准发布部

o 
'" 

210 

a 填写中国标准文献分类号。

b 地方标准发布部门按有关规定填写。

图 1.3 地方标准封面格式
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单位为毫米

'" e电

ßfT xxxxx xxxx 

'" '咱

目 次
'-

F 

"" '叫

的言 ……. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . . III 

25 ……. . • • • • • …. . ………………. . . . . . . . • • • • • • • • • • … a • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • IV , 20 

范{司 …. . . • • • • • • • • • • • ……. . . . . • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • l 

2 规范性引用文件 …. . . . • • ……. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . …. . . . • • • …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 

3 术iE丰n~义 • • • • • …. . . • • • …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . …. . . . . . . . . . . • • • • • • • • • • • • • • … 2 

4 总则 …. 

4 xx . . . .. . . …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . . 3 

4.2 xxx × × …. . . . . . • • • • • • • • • • • • …. • • • • • • • • • • • • • • . . 3 

4.3 xx × × × xx • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • …. . • • • • • …… 3 

5 xx × × • • • • • • • • • . . . . . . . . . . . .…………. . . . . • • • • • • • • • • • . . 1 

5. l xxxx × …. . . . . . . . . . . . …………. . • • • • • …. . . . . . …. 1 

5.2 xxxx xxxx × ……. . . . . . .……. . . . . ……. . . . 8 

6 xx X • • • • • ……. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • • • • • • • • • • • ……. . . . . . . . . . 10 

6. 1 xxx × × xx . . . . . . .……………. . . • • • • • • • • • • • • • • • • • • ……. . . …. . . 10 

6.2 xxxx × • • • • • • • • • ……. . . . . . . . . . . . • • • • • • • • …. . • • • • …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • 11 

6. :1 xxxxx xxxxxx • • . . . . . .……. . . . . . • • • • • • • • • …. . . . . . .…. . . . . . . . . 11 

附录A (规范性附录〉 xxxxx . . . . . . . . . . . . . .…………. . . . ……. . . . . . .…. . . . . . . . . 12 

A 1 xx ………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ……. . . . . . . …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12 

A.2 xxx • • • • ………………………. . . . . . • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 12 

A.3 xxx × • • • • • …………. . . . . . . . . . . . . . . . . . • • • • • • • • • • • ………. . . . . . . . . . 12 

附录B (规范性附录) xxxxxxx ………. . . . . . • • • …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13 

附录C (资料性附录) xxx xx • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • ……. . . . . . . . . . . . . . . . . . • • 14 

参考文献 • • • • • • • • • • • • …………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15 

索引 ……. . ………………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . …. . . . • • • • …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 16 

图 1 × xxxx × × × × ……. . . . . . . . . …. . . . . • • • • • • • • • • • • …. . . . . . . . . . . . … 5 

图 2 xx × × xx × ………. . . . . . . . . . . . . . • • • • • • • • • • • • • … 6 

图 3 xxxxxxxx xx × • • • . . . . . . .……. . . . . . • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • … 9 

表 1 × xxx × …. . . . . . . . . . . . .…………. . • • • • • . . . . . 7 

表 2 × xxxx × × • • • • …. . . . . . . . . . . …. • • • • • • • • • • • … 8 

表 A l xxxxx X × • • • • • • • • • • ………. . . . . . . . . . …. . . . • • • • • …. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12 

注 z 以单数页为例。

图 1.4 目次格式
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25 

、，

I'l IJ E司

、n
'叫

。司
'叫

r 

'" 。司

J 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 
才 xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

注 1 :以单数页为例。

注 2:"引言"格式与此格式相同，只将"前言"改为"引言"。

图 1.5 前言或引言格式

单位为毫米

20 
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、

25 • 1 1 范围

• 

58 

N 
'叫

'" 时

标准各种?

图 1.6 正文首页格式

'" '" 

斗节B/T XXXXX一XXXX

单位为

20 
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'" <

'" '" 

GB/T 1.1 2009 

单位为毫米

~B/T XXXXX xxxx 

'" 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 

25 , I X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 20 

注:以单数页为例。

图 1.7 附录格式
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25 

'" '" 

Gß/T XXXXX一XXXX

参考文献

U巳
<

[1] x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x 
'" -• 

[2] xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 

[3] xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
[1] xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 
xxxxxxxxx 

[5] x x X x x x x x x x x x x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 

XXXXXXXXXXXXXXXXX 

• 

注:以单数页为例。

图1. 8 参考文献格式
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单位为毫米

lC 
e、3

" 
B/T xxxxx xxxx 

、。
'叫

索 引
• lC 

A 

25 xxxx . . 3. 6, 5. 1. 3, 6 1. 6.2. 11 20 

xx …表2

xx …………………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ……. . . . .. 5. 2. 5. 2. 2, 表A l 

xxxxxxx ……………………………………………t ……· • • • 附录ß， 凶 2

× ………. .…………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5. 2. 6. 1. 2, 6. 1. 3, 表A. I 

xx …………………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ……. . . . ..6.2.3, 6. 2. 5, 图 1 ， 表 l

xx …………………. . . . . . . . . . . . . . . . . ………………. . . • • • • • • • • • • • • • • … 6.3.1 

xx …………………. . . . . . . . . . . . . . . . . ………………. . . • • • • • • • • • • • • ·表 1

xxxxxx ……………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • • • • • • • • • • • • • • • • . 6. 2. 3 

xx . . 5. 1. 2, 5. 2. 2, 6. 2. 2, A. 3, 表2

xxxx ………………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • • • • • • • • • • • • • • • • 5.2.2 

B 

xx xx ………………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ……. . . . . . 4. 3, 6. 1. 2, 6. 2. :1, A.2 

xx …………………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 3. 2. 3 

xxxxx ……………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • • • • • • • …. . . . . .. . . . 6. 1. 1 

…. . . . . . . . . 

• 

注:以"索引"为标准的最后一个要素，并位于单数页为例。

图 1.9 引格式
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'" '" 

GBjT XXXXX一XXXX-l­
的

斗­
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 

单位为毫米

25 I X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 1" 20 

• 

图 1. 10 单数页格式

X X-一 24

o 
'" 
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单位为毫米

‘n 。也

× × × × × × × × T ,f' RU 

担
国

20 
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX 25 

2主一_._，X X 

o 
。司

图 1. 11 双数页格式
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×××

lt

××××× 

5 
寸一

图I. 12 封底格式

• 
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附录 J

〈规范性附录)

标准中的字号和字体

表 J.l 规定了标准中各个位置的文字的字号和字体。

表 J. 1 准中的字号和字体

序号 页别

• 

位置

左上第一、二行

左上第三行

右上第一行

右上第二行

右上第三行

第一行

第一行

第二行

第三行

第四行

倒数第二行

倒数第一行

右下

文字内容 字号和字体

1
4
9

，
"
《

d
A

咕A
F
b
a
u
n
t
E
u
q
u
n
u
t
i
q

臼
《

d

nunUAUnununvnununu'i1iTi'i 
ICS 号、中国标准文献分类号

备案号

标准的标志

标准编号

代替标准编号

五号

五号黑体

专用美术体字

四号黑体

五号宋体

中华人民共和国国家标准 专用字

专用字

一号黑体

封面 中华人民共和国 xx行业标准

标准名称

标准名称的英文译名 四号黑体

四号宋体

四号

专用字

四号黑体

与国际标准的一致性程度标识

发布日期、实施日期

标准发布部门

发布

14 

15 
目次

第一行 目次

日次内容

三号黑体

五号宋体

16 I :第 行 |的言 |三号

17 
目 u .主

|前言内容 |五号宋体

18 第 行 引言 =号黑体
|寻|吕

19 I ·引言内容 |五号宋体

20 正文首页 第一行 标准名称

章、条的编号和标题

标准条文、列项及其编号

标明注的"注"、"注 X"

标明示例的"示例"、"示例 x"

条文的示例

注、图注、表注

脚注、脚注编号、图的脚注、表的脚注

图的编号、图题:表的编号、表

续图、续表的"(续)"

图、表右上方关于单位的陈述

图中的数字和文字

表中的数字和文字a

三号

五号黑体

五号宋体

小五号黑体

小五号黑体

小五号宋体

小五号宋体

小五号宋体

五号黑体

五号宋体

小五号宋体

六号宋体

小五号宋体
• 

'
i
n
L
q
U
A

哇

。
牛
。
，
"
少
"
?
"

25 
n
b

巧
，
.
。
。

Q
d
n
u
1
A
q
L

n
f
μ
?
"

。
牛

?
"
n
d
q
d
q
δ

各页
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表 J. 1 标准中的字号和字体(续)

序号 页别 位置 文字内容 字号和字体

33 第行 附录编号 五号黑体

34 第一行 (规范性附录〉、〈资料性附录) 五号
附录

35 第=行 附录标 五号黑体

36 附录内容 五号宋体

37 第行 参考文献 五号黑体
参考文献

38 参考文献内容 五号宋体

39 第行 索引 五号黑体
索引

索引内容b 五号宋体40 

41 封底 右上角 标准编号 四号黑体

42 书眉右、左侧 标准号 五号黑体
单双数页

版心右、左下角 页码 小五号宋体43 

以表的形式编写的术语标准，表中的文字使用五号宋体。

b 术语标准索引内容的字体应符合 GBjT 20001. 1 的规定。

• 
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[3J GB/T 2079 1987 元孔的硬质合金可转位刀片
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[5J GB/T 4458.2 机械制图 装配图中零、部件序号及其编排方法
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[7J GB/T 19764 优先数和优先数化整值系列的选用指南
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索 51 

B 

必备要素.. . . . . . . .. ... . .………………………. . . . . . . . .. .. . . . . . .…. 3. 6 , 5. 1. 3 , 6. 1. 1 , 6. 1. 3 , 6. 2. 1 , 6. 2. 2 

必须. . . . .………………………………………………………………………………·………………表丑 1

编号 …. . . . .…. .……………………………………………………………. .. . .. .. .. .. .. 4. 2 , 5. 2 , 6. 1. 1 , 6. 1. 3 , 
6. 1. 4 , 6.3.2 , 7.2.2 , 7.3.3 , 7.3.8 , 7.3.9 , 7.3.10.2 , 7.4.2 , 7.4.6 , 7.4.7 , 8. 1. 3.2 , 8. 1. 3.3 , 

8.8.3 , 9.2.4 , 9.3 , 9.5.2 , 9. 6 , 9.7. 9.9. 1, 9.9.2 ,9.9.5 , 9.9.6 , 9.9.7 , 附录 B ， 附录 1. 表 J. 1 

标题 …………. .. .. .…….. . .., • ... • .... .. .. .. • • ... .... ... .. .. .. • .. .. .. 5. 2. 3 , 5. 2. 4 , 5. 2. 7 , 6. 1. 2 , 9. 3 , 9. 6 , 9.9. 1, 表 J. 1 

标准化项目标记 …………………………. ... ...., .... .... • • .. .. • .. ..... .... .. .. ... ... .. .. .... .. • .. ..... ... .. .. .... ...... .. .. .. • ... .... .. .. .. .. .. .. • .... .. • .. .. 附录 E

表 . .. .. . ..……….. .. .. .. . . .. ... .. .. .. .. .. . .. 5. 2. 7 , 6. 1. 2 , 6. 1. 3 , 7. 4 , 8. 1. 3. 2 , 8. 1. 3. 3 , 9.3 ， 9.9.6 ，表 1 , 表 J.1

表的编号. . 7. 4. 2 , 7. 4. 5 , 8. 1. 3. 2 , 8. 1. 3. 3 , 9.9.6 ，表 J.1

表的脚注………… 7. 4. 7, 9.9. 3 , 表 J. 1 

表题 ……………………………………. .. .. . .. . .... . .. ..…. . . . .. . .. . .. .. . .. .. .. .. .. .. . .... .. .. .... .... .. 7.4.3 , 7.4.5 , 9.9. 6 , 表 J.1

表头 ………………………………………….. .. .. . . .. . .…. . . .. .. . .. .... . . . .. .. .. .. . .. .. .. .... ..... .. .... .. .. .. .. .. .. 7. 4. 4 , 7. 4. 5 , 8. 8. 1. 2 

表注 ………………………………………….. .. .... ..…. . . .. . . ..... .. . .. . ... ... .. ... .. . .. .. .. .. .. 7.4.4 , 7.4.6 , 9.9.3 , 表 J. 1 

不注日期引用 ………………………………………. . . . . .. .. . . .. .. .... .. .. .. .. .. .. . ... ..... .. . .. ...... ...... 6. 2. 3 , 8. 1. 3. 3 , 8. 1. 4 

部分 a…· 4. 6 , 5. 1. 1 , 
5. 1. 2 , 5.2.2 , 6. 1. 3 , 6.2.2 , 6.2.3 , 6.3.2.8. 1. 2. 1, 8. 1. 3. 3 , 8. 1. 4 , D. 1. 3 , E. 6. 2. 4 , 表 2

部分编号…….. .. ..... .. .. .. 5. 2. 2. 1 

C 

参考文献 .. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. . . 4. 3 , 6. 1. 2 , 6.2. 3 , 6.4.2 , 8. 1. 3. 1, 9. 3 , 9. 7 , A. 7, 图1. 8 ，表 J. 1 ，表 1

陈述……. 3.8.3 

陈述型条款……….. .. . .. . . . .. .. . . .. .. . .. .... .. . .. .. .. ..….. .... .. .. .. . . l ……· 7. 1. 1 

尺寸和公差…. '" .. 8.9 

D 

段…. . 5. 2. 5 , 7.3.8 ， 7.4.6 ， 8. 1. 3.2 ， 9.9. 1，表 2

F 

范围 ………………………………………….. . . .. .. .. .. . .. .. .. . 3. 4. 1 , 4. 1 , 5. 2. 3 , 6. 2. 1 , 6. 2. 2 , 6. 3. 2 ，表 1

分类、标记和编码 …….. .. .. .. .. .. .. . . .. .. .. .. .... ... .. .. .. .. . .. .. .. .... ...... .... .. .... .. ... .. .. .. .. .. .. . ...... .. .... ...... .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. . .. .... ...... ..... .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. 6.3. 5 

分图 . .. . . . .. .. .. .. .. ... ...... . ... .. .. .. . .. . .. ... .. . .……. . . . .……………. . ... ... .. ..…. . . ..….. . .. . .. ... . . . .…………. . . . . . . . . .. ... . . . 7.3.10 

封面 …………………………. . . . .. ... . . .…. . . . . . 6. 1. 1 , 9.2 , C.1 , 因1. 1 ，图1. 2 , 图1. 3 ，表 1 ，表 J. 1 

符号、代号和缩略语 ………………. . . . . . . .. .. . .. . . . . . .……. .…. . . .. ... .. . 4. 3 , 6. 3. 3 , 8. 8. 1. 1, A. 6. 表 1

附录. . 

附录编号

附录标题

5. 2. 7 , 6. 1. 2 , 6.3.6 , 6.4. 1 , 8. 1. 3. 2 , 8. 1. 3. 3 , 9. 3 , 
• •• •• • •• • • • • • • • • • • •• • • •• •• • •• • • •• •• • • • • • • • • • • • • • • • • •• • • •• ••• • • • • • • • • • ••• • • • • •• •• • •• • 

• • • • • • • • • • •• •• • • • • •• • • • • • • • • •• • • • ••• •• • • • • • • • • • • •• • •• • • •• ••• • • • • • • • • • • •• •• • • •• • • • • • • 

G 

9. 6 , 图1. 7 ，表 2 ，表 J.l

5.2.7. 9.3 , 9. 6 , 表 J. 1 

5. 2. 7 , 9. 3. 9. 6 , 表 J.1

格式 …………………………. . . .……. . .…. . . . .………. .. . .…. .. . . .…. . . . . . .….. .…. . . . . . . .. . . . . . . ... 9 , 附录 I
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公式 ….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..………….. .. .. .. ...... ...... ....………….. .. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .... .. 5. 2. 7 , 6. 1. 3 , 6. 3. 2 , 8. 8 , 9. 9. 5 

规程……... 3. 2, 6. 2. 1, 7. 1. 3 

规范· 3. 1 , 6. 2. 1 , 7. 1. 3 

规范性…· 4.6 

规范性附录 .. 5. 2. 7 , 6. 3. 6 , 9. 6 ，表 1 ，表 J. 1 

规范性技术要素 .. .. .. ..……….... .... .. ..…….. .. .. .. .. .. .. .. .... .. ..………….……….. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. 3. 4. 2 , 5. 1. 3 , 6. 3 ，表 1

规范性要素 …….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... ....………….. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. ..….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. 3.4 , 5. 1. 3 

规范性一般要素 .. .. .. ...... ...... .. .. .. .. ..……….. .. .. .. .. .... ...... ...... ..……………………………… .. 3. 4. 1 , 5. 1. 3 , 6. 2 ，表 1

规范性引用文件 .... .. .. .. .. .... .. ...... ....…….. .... .. .. .. .. ...... .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... ..………….... .... .. .. .. .. 6. 2. 3 , 8. 1. 3. 1 , 9. 5. 2 ，表 1

H 

汉字和标点符号… .. 7. 1. 4 

J 

极限值 .... .. .. .. .. .. .. .. ...... .. ..…….. .. .. .. .. ..…………………….. .... .. .. .. .. .. .. .. ..………….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..…….. .. .. ...... .... .. .. .. .. 6. 3. 4 , 8. 5. 1 

技术制图 .. 4. 3 , 7. 3. 6 , A. 8 

简图 …………………………………………….. .. . ...... .. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .... ...... .. .. .. .... .. .... .. ...... .... .. 4.3 , 7.3.6 

建议… 7. 1. 3, 表 F.2

脚注… .. 7.2.2 ， 7.3.5 ， 9.9.3 ，表 1 ，表 J.1

K 

可 …………………………………………………………………….. .. .. .. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..………… .. 表 F.3

可能 ………………………………….. .... ...... .. .. .. .. .. .. ..………….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ...... ...... .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. 表 F.3 ，表 F.4

可选要素 …………...... ...... .. .. .. .. .. ..……….. .. .. .. .... ...... ...... .. .. .. ...... ...... .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .... .. ....…...…….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..……….. ...... .... .. 3. 7 , 

5. 1. 3 , 6. 1. 2 , 6. 1. 4 , 6.2.3 , 6.3.2 , 6.3.3 , 6.3.4 , 6.3.5 , 6.3.6 , 6.4. 1. 1 , 6.4.2 , 6.4.3 

可以 …….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..…………………….. .... .. .. .. .. .... .. .. ..………………….. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..………… .. 表 F.3

可证 则…· 6. 3. 1. 3 

框线…….. .. .. .. .. 9.9.6 

L 

量、单位及其符号 ...... ...... .. ..……………….. .. .... .. .. .. .. .... ..….. .. .. .. .. .. .. .. .. ..……….... .... .. ..……………….... ..... 4. 3 , 8. 7 , A. 5 

和单位 ………""" .. .. .. .... .. .... .. .. . .. .... .. .... .. .... .. ..….. .. .. . .. .. .. .. ..…. .. .. .. . .. .. .. ..…….. .. .. .. .. ..………….. .. .. .. .. . .. .. 7.4.4 , 8.7 , 附录 G

列项.. .... .. .. .. .. 5.2.6 ， 8. 1. 3.2 ， 9.9.2 ，表 2 ，表 J.1

M 

名称 .. 3. 4. 1 , 4. 6 , 
5.2.2.2 , 6. 1. 1 , 6. 1. 3 , 6.2. 1, 6.2.3 , 7. 1. 3 , 9.2.2 , 9.5.1 , 9.5.2 , 9. 7 , 附录 D，表 J. 1 ，表 1

目次 …. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .... . .. .. .. .. .... .... .. 5. 2. 4 , 5. 2. 6 , 6. 1. 2 , 6. 3. 6 , 6. 4. 1. 1 , 9. 3 , 9. 9. 7 , 图1. 4 ，表 1 ，表 J.1

目的性原则.... .. .... .. .. 6. 3. 1. 1 

N 

能 ………………………………………………"" . .. . .. ... .. .. .. .. .…………………. . . . . . . .. .. .... ... .. .... .. 表 F.3 ，表 F.4

能够 ………………………………….. .. .. .. .. .. .. . . . . .. .. .. .. .. .. .. .. . .. .. .... ...... .. .. .. . .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .... . . .. .. .... .. . .. . . ... ...... .. .. . .... .. .... .. "" . 表 F.4
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Q 

前言 .. .." ...... .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. 5. 2. 7 , 6. 1. 2 , 6. 1. 3 , 7.2.2 , 9.3 , 9.4 , C.2 , 图I. 5 ，表 1 ，表 J.1

S 

商品名…· 8.3 

示例 ………………………………………………..….. .... .. .. .. ..….. .. .. .... .. 6.3.2 , 7.2. 1, 9.5.3 , 9.9.4 ，表 J.1

适用性… .. 4. 4 , 6. 2. 2 , 6. 3. 1. 1 

书 …….. .. .. .... .. .... .. .. .. .. .. .... ...... .. .. ..………………………………………………………….. .. .. .. .. .. 9. 1 , 9.9. 7 , 表 J.1

术语和定义 ……………………………...….... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .... .. .... ...... .. .. .. .. .. .. 6. 1. 2 , 6.3.2 , 6.3. 3 , 9.5.3 , 表 1

数……….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .... .... .. 8.6 

数值… 6. 3. 1. 3 , 8. 5 , 8. 6 

索引 .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. .... "" .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .... .. 6. 1. 2 , 6.4.3 , 9.3 , 9. 7 , 图I. 9 ，表 1 ，表 J.1

T 

条….. .. .. .. .. .. .... 4. 2 , 5.2.4 , 6. 1. 2 , 6. 1. 4 , 7.2. 1, 8. 1. 3.2 , 8. 1. 3.3 , 9.3 , 9.9. 1，表 2 ，表 J.1

…………………………………………………….. .. .. .. .. ..….. .. .. .. .. .. ..….. .. .. .. .. .. .. .. .. ..….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. 5. 2. 4 , 9.9.1 

条款 .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .... .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... .. .... ...... .. .... . .... ...... .. .. .. .. .. .. 3. 8 , 4. 2 , 6. 3. 6 , 7. 1.1, 7. 1. 2 , 7. 1. 3 , 附录 F

条款的类型…. 7. 1. 1 

统一性…….. .. .. .. .. .. 4.2 

图 5. 2. 7 , 6. 1. 2 , 6. 1. 3 , 6. 3. 2 , 7. 3 , 8. 1. 3. 2 , 8. 1. 3. 3 , 9. 3 , 9.9.6 , 表 1 , 表 J.1

图的编号 .. .. .. .. .. .. .... .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... .... .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .... .... .. .. .. .. .. .. . 7.3.3 ， 7.3.7 ， 9.9.6 ，表 J.1

图的脚注.. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. 7.3.9 ， 9.9.3 ，表 J.1

图题 .... .. .... .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. "" .... .. ...... .. .. .. .. .... .... .. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... .. .." 7.3.4 ， 7.3.7 ， 9.9.6 ，表 J.1

图形符号…· 4.3 , 4. 6 , 7. 3. 6 , A.10 

图注…………………………………………………………………………………… 7.3.8 ， 9.9.3 ，表 J.1

推荐 .. .. .. .. ..……………………………………………………………………………. 3. 8. 2 , 7. 1. 3 ，表 F.2

推荐型条款….. .. .. .... .. .. .. .. .. 7. 1. 1 

X 

协调性…….... .. .. 4.3 

性能原则…….... .. .... .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. 6. 3. 1. 2 

悬置段…· 5. 2. 5 

选择值…… .. 8. 5. 2 

Y 

要求 ... 3. 8. 1, 5. 1. 2. 2 , 6. 1. 3 , 6. 1. 4 , 6. 2. 2 , 6. 3. 1. 1 , 6. 3. 1. 2 , 6. 3. 1. 3 , 6. 3. 2 , 6. 3. 4 , 6. 3. 5 , 

6. 4. 1. 1 , 6. 4. 1. 2 , 7. 1. 2 , 7. 1. 3 , 7. 2. 1 , 7. 2. 2 , 7. 3. 8 , 7. 3. 9 , 7. 4. 6 , 7. 4. 7 , 8. 9 ，表1，附录 F

要求型条款 ……….. .... ...." .. .. .. .. .. .. .. .. .. "" .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. . . . . .. . . . . . . . . .. ... . . . . . . . .. ... ... . . . . . . ... ... . . . . . . . . . . . . 7. 1.1, 7. 1. 3 

页码 …………………………………………………………. . . .. . . . . .. . . . . . . . ... 8. 1. 1 , 9. 3 j 9.9.7 , 表 J.1

一致性……. . . . . 4. 5 

一致性程度 • • • • • • • •• ••• • • • • • • • • • • • • ••• •• • • • • • • • ••• ••• • • • •• • • •• •• • • • • • •• ••• • • • 6. 1. 1, 6. 1. 3 , 6.2.3 , 9.2.3 , 表 J. 1 

宜…………. . . . .… 3.8 , 表 F.2
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引言 …"" .. .. ..………….. .... .. 6. 1. 2 , 6. 1. 4 , 7. 3. 3 , 7.4.2 , 8.8.3 , 9.3 , 9. 4 , C.3 , 图1. 5 ，表 1 , 表 J. 1 

应…… 3. 8 ，表 F. 1 

应该 ….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..….. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... ..……………….. .. .. .. .. .. .. .. .. ..…….. ...... ...... .. .... ...... .. .... ...... ..…………….. .. .. .. .. 表 F.1

有可能 .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. ..………….. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .... .."……………….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..….. .. .. .. ...... .... .. .. .... ....….. ...... 表 F.4

允许 ….. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..……………….. .. .. .... .. .. .. .. .... .... .. ...... ..……………….. .. .... .. .. .. .. ..……….. .. .. .. .. ..……….... .... .. 表 F.3

z 

章.... .. .. .. .. .. ..……. 4.2 , 5.2.3 , 5.2. 7 , 6. 1. 2 , 7.2. 1, 8. 1. 3. 2 , 8. 1. 3. 3 , 9.3 , 9.9. 1 ，表 2 ，表 J. 1 

章标题 .... .. .... .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. ..……………….. .. .. .... ...... ....…….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. ..…………….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. 5.2.3 , 9.9. 1 

只准许 ………………………………………………·..................……………….. .. .. .. .. .... .. .. .... .... .. .. .... ...... 表 F. 1 
指南.. .. .. ...... .. .. 3. 3 , 6.2.1 , 7. 1. 3 

终结线…· 9. 9. 7 
重要提示….... .. .. .. .. .. .. 8. 10 

助动词…….. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. 7. 1. 2 , 7. 1. 3 , 7.3.9 , 7.4.7 , 附录 F

注 …………………….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ...... .. .... .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .... .. 6. 3. 2 , 7.2. 1, 9.5.3 , 9.9.3 , 表 1 ，表 J.1

注日期引用 ………….. .... .... .. .. .... .... ..……...... ...... .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. ..………….... ...... ..………….. .….... ...... .... .. 6. 2. 3 , 8. 1. 3. 2 

专利 .. 6. 1. 1, 6. 1. 3 , 6. 1. 4 , 8. 4 , 附录 C

资料性补充要素 …………………….. .. .. .. .. .. .. .... ...... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .... .. .... .. .. .... .... .. .. .... ...... .. .. .. 3. 5. 2 , 5. 1. 3 , 6. 4 ，表 1

资料性附录… .. 5.2. 7 , 6.4. 1, 9. 6 , 表1，表 J. 1 

资料性概述要素 …………………….. .. .. .... .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... "" .. .... .. .. .. .. .. .. .. .... .. ...... .. .... .... .. .. .... ...... .. .. .. 3. 5. 1 , 5. 1. 3 , 6. 1 ，表 1

资料性要素 ………………………………………….. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .... ...... .... .. .... .. .. .. .. .. . . . . . . .. ... . . . .. . . . . . . . . . . 3. 5 , 5. 1. 3 

字号 …………………. . . . . . . . . . . . ... ... . .. ... . .. . .. . . . . .. .. . . . . . . . . .. ... ... ... .. . . . . . . . . .. ... . .. ." .. . . .. .. . 9. 1 , 附录 J

字母符号 ……………………………. . . ... .. . . .. .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.3.5 , 8.8. 1. 1 
字体. . . . . . . . . . . . . . . . . 7.3.5 , 9. 1, 附录 J

最大值 ………………. . . . .. ... .. . . . . . . . . . . . .. ... . .. ... . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . .. . . . . 8. 5. 1 , 8. 9 

最小值 ………………. . . . .. ... .. . . . . .. . . . . . .. ... . .. .. . . . . . . . . . . . . . . . . .. .…. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . .. . . . . 8. 5. 1 , 8. 9 

最新技术水平 ………………………………………………………. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . .. . . . . . . . 3. 9 , 4. 1 
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